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NĂNG L�C S�N XU�T Đ�NG C�P TH� GI�I
Kỹ Thu�t

S�n Xu�t & Gia Công Linh Ki�n

Gia Công Dây Tròn ・ Dây Th�ng

Phân Ph�i titan β, titan thu�n khi�t d�ng t�m

Rãnh V�t li�u Kỹ thu�t gia công

Rãnh chữ V Rãnh Nairoll Rãnh Sheet

Gia Công Đ��ng Rãnh ・ U�n Cong

Gia Công Dây Hình D�ng Đ�c Bi�t

Cung C�p & Phân Ph�i V�t T�

Dòng s�n ph�m OS

Gia công cán ngu�i & c�t t�m (Shearing)

Đ�c Đi�m

Ch�t L��ng Linh Ho�t

T� c�t, hàn, đúc cho đ�n x� lý b� m�t, t�o hình, u�n cong và nhi�u lo�i hình gia công 
khác đ�u có th� đáp �ng. V�i kinh nghi�m và thành tích dày d�n trong lĩnh v�c gia 
công titan, chúng tôi cam k�t mang đ�n nh�ng s�n ph�m ch�t l��ng cao, đáp �ng mọi 
yêu c�u kh�t khe. Đ�i ngũ th� lành ngh� luôn s�n sàng đ�ng hành cùng b�n đ� hi�n th�c 
hóa mọi ý t��ng.

Sử dụng khuôn đặc biệt để kéo dây, đảm bảo đường kính đều 
đặn. Quá trình này không chỉ mang lại bề mặt hoàn thiện tốt mà 
còn duy trì độ chính xác cao. Với kinh nghiệm và công nghệ tiên 
tiến, chúng tôi đã nhận được sự đánh giá cao từ cả thị trường nội 
địa và quốc tế. Bên cạnh ngành sản xuất linh kiện kính mắt, 
chúng tôi cũng mở rộng sang các lĩnh vực công nghiệp và y tế.

Titan thuần khiết 2 loại (TP340), titan β (15V3Cr3Sn3Al), thép 
không gỉ. Liên hệ hỗ trở nếu muốn cắt, giao hàng theo kích thước, 
độ dày yêu cầu hay thêm miếng lót mạ. Tất cả nguyên liệu đều 
được sản xuất tại Nhật Bản.

Loại vật liệu: Titan β (22V4AL, 15333), Ti-3Al-2.5V

Dây tròn

Dây β mảnh

Vật liệu thẳng

Rãnh

Rãnh hoa 

Tấm kim loại

Dây hình dạng 
đặc biệt

Laser

Ép (Press)

Uốn cong (bending)

Cắt

Cán nguội (re-roll)

Cắt tấm (shearing)

Không chỉ sản xuất dây tròn để tạo rãnh, chúng tôi còn tự chế tạo khuôn mẫu.
Vì ép chặt đến từng chi tiết nhỏ trong khuôn, nên chất lượng cơ học của phần 
rãnh thành phẩm rất ổn định.

Các loại rãnh dễ cuốn, không bị lệch khi 
uốn cong. Rãnh V (Full rãnh) có góc đối 
xứng trái phải, rãnh Nairoll có hình dạng 
ổn định, nên chỉ cần một loại đệm.
Tất cả đều sản xuất tại Nhật Bản. Có thể 
thêm tấm nền (mill sheet).

Dây kim loại có tiết diện tròn có thể được gia công thành nhiều 
hình dạng phức tạp. Để đạt được độ chính xác cao, cần có kỹ 
thuật cao. Tại Arkhe, với đội ngũ thợ giàu kinh nghiệm, chúng tôi 
có thể đáp ứng hầu hết các yêu cầu từ khách hàng.

Sản xuất dây kim loại dạng đặc biệt cho kính mắt là một trong 
những thế mạnh của Arke. Ngoài việc cung cấp sản phẩm dạng 
cuộn, chúng tôi còn có thể uốn cong dây theo thiết kế của tròng 
kính và cung cấp sản phẩm đã hoàn thiện.

Gia công cán nguội là quy trình tạo ra độ “dày” và bề mặt hoàn thiện có độ “cứng” và 
“độ nhám” theo yêu cầu, vốn không có trong các sản phẩm tiêu chuẩn. Chúng tôi có thể 
xử lý theo độ dày và kích thước tấm mà khách hàng mong muốn, sau đó gia công cắt 
bằng máy shearing theo kích thước tùy chọn. Hãy liên hệ với chúng tôi để được tư vấn.

Gia công cán nguội cho ra bề mặt sáng bóng 
và đẹp, điều mà cán nóng không thể làm.

Độ cứng của tấm tăng lên nhờ quá trình cán 
nguội.

Nhận xử lý đơn hàng số lượng nhỏ (từ 1 tấm), 
điều mà các công ty lớn thường không làm 

Đảm bảo độ chính xác về độ dày tới từng 
0.01mm.

Với cơ chế khóa OS, bản thân ốc 
vít đực có khả năng chống lỏng. 
Ngay cả khi sử dụng nhiều lần, 
vẫn duy trì được mô-men xoắn 
nhất định.

Ngoài cơ chế khóa OS, phần rãnh 
ở mặt tiếp xúc đầu vít giúp cố định 
chắc chắn giữa vít và lỗ, tạo hiệu 
quả chống lỏng “kép (double)”. 
Ngăn rơi ốc pad hiệu quả.

Ngoài chức năng khóa OS, lớp ống 
nhựa ở phần đầu vít vừa khít với lỗ 
lắp đầu tiên, giúp ngăn rơi ốc và tạo 
độ “bám” tối ưu.

Là một vòng đệm kim loại được 
phủ chất bôi trơn để cải thiện 
chức năng chuyển động. Dù siết 
chặt vít, quá trình lắp vẫn mượt 
mà và cảm giác “bám” bền bỉ lâu 
dài. (Đã thử nghiệm đóng mở)

V�i vai trò là nhà cung c�p v�t li�u kim lo�i, chúng tôi không ch� đ�m b�o ngu�n 
cung mà còn tr�c ti�p th�c hi�n các quy trình gia công t�i nhà máy c�a mình. T� 
khâu cung c�p nguyên li�u đ�n h� tr� kỹ thu�t và xây d�ng chu�i cung �ng, chúng 
tôi cung c�p gi�i pháp toàn di�n cho khách hàng.

Vật liệu: Titan nguyên chất loại 2 (TP340), hợp kim đồng
Độ dày (hàng kho tiêu chuẩn TP340): 1.5/1.8/2.0/2.2/2.5/3.0/4.0/5.0/6.0 mm
Kích thước: 1,219 × 2,438 mm
Phạm vi gia công cán nguội:

Có thể xử lý từ 1 tấm trở lên

– Độ dày tấm: 0.8mm–6.0mm
– Chiều rộng nguyên liệu: tối đa 250mm


